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    山东诚宇科技有限公司是集科技产品的研发、设计、生

产、应用、工程总承包的科技公司。公司注册资金300万元，

总部坐落于美丽的风筝之乡潍坊。

公司网站：http://www.cn-chengyu.cn/

企业介绍

公司主营：工业信息化、自动化、矿产充填、智慧农业等领

域的业务，拥有智慧水务管理软件、智能非标自动化、换热

站无人值守系统等核心产品。同时专注于为煤矿、石油、化

工、能源环保、电力、热力、智慧农业等行业提供专业的技

术解决方案。

企业介绍

KEYWORDS



主要涉及行业

污水处理 DCS 搅拌站 矿山充填

换热站 非标定制 智能农业 智能养殖
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行业现状

      我国已进入矿产资源消耗的高峰期，

而采矿业面临深部岩爆、冲击地压等地

质灾害问题；地表下沉、塌陷等生态环

境问题；生产能力、生产成本等技术经

济问题。由于大量工业废水、废料、废

气的排放造成了自然生态环境的恶化，

人们越来越认识到加强矿山环境保护和

矿产资源综合利用的重要性,迫切需要

实现绿色采矿,而充填采矿工艺便是绿

色采矿的主体支撑技术。

现状分析



行业需求

需求分析

      矿山充填智能化亦是实现矿山无人

化、智能化开采的重要组成部分。目前

国内外许多矿山开展了充填自动化的升

级改造，降低了充填作业的劳动强度，

推动了矿山充填智能化建设，一定程度

上实现了“自动化减人”的目标，但多数

仅实现了远程控制取代现场手工操作，

对矿山充填智能化如何建设、智能控制

系统具备哪些功能还无系统的认识。
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智能化

方案设计因素

标准化定制化

自动化

设计考虑因素

      矿山充填智能化系统主要从自动化

现场施工和后期业主使用层等两个思路

进行设计考虑。

在现场施工过程中根据客户的具体要求

和现场实际情况可以定制产品根据客户

的实际情况出具相应的方案，并且做到

定制化里面的标准化。

在后期客户使用方面考虑，系统可以实

现自动化和智能化的两化融合，提高客

户使用体验。



系统结构搭建
系统结构

      矿山充填智能化系统的结构组成分

为：监控显示单元、动作执行单元、人

机交互单元、物联网单元。

        监控显示单元：通过传感器等显

示现场的工作情况。

        动作执行单元：按照上位机操作

员的命令进行工作。

        人机交互单元：实现操作人员与

机器的互动。

        物联网单元：主要应用于智能平

台，实现设备检修、保单维修、能源管

理等几大板块。



      现场操作站：通过实时监控充填过程中的各

参数的监控画面，展示充填过程中的运行参数，

画面中设备能够以3D图片的形式展示充填设备的

建造布局以及工作流程。

流程监控01

      系统利用数据库存储功能，将生产过程中消

耗的能源数量存储到本地数据库中，然后再软件

展示界面开发了完善的数据查询机制。 

生产报表02

功能介绍



      系统根据不同的生产环境，不同的工艺场所，

还开发了针对多环境多配方的存储系统一配方管

理系统。

配方功能03

      本系统可以根据客户的需求开放相应的趋势

曲线，操作人员通过对趋势曲线的走向分析可以

得出系统在工作过程中出现的问题，从而可以帮

助维护人员及时维护保养。 

趋势曲线04

功能介绍



      报警预警功能在第一时间将报警和预警信息，

以播放警报提示声音、客户端界面弹出提示窗并

伴有颜色闪烁、或通过短信、微信推送的形式，

提醒操作人员获知运行过程中设备故障/保养维

护信息，和将要产生的生产事故信息。

报警预警05

      对矿山充填设备的电力、水、气等各能耗类

产品数据进行采集、存储、处理，并分析。方便

管理者通过对历史数据的查询能简单直接的了解

到各种物料的损耗情况。

能源管理06

功能介绍



       现场控制层统一采用西门子系列的PLC，西门子PLC不需要大量的活动元件和连线电子元件。它的连线大大减少。与此同时，系统

的维修简单，维修时间短。西门子PLC采用了一系列可靠性设计的方法进行设计。

        变频器方面选用台达的变频器，台达的变频器具有高功率体积比、品质卓越、能针对不同行业开发专用产品的特点。

        系统通过MCGS人机界面对接现场PLC控制系统。MCGS是北京昆仑通态自动化软件科技有限公司研发的一套基于嵌入式平台打

造的一块现场实时监控、控制的上位机，主要完成现场数据的采集与监测、前端数据的处理与控制。

         诚宇智能软件操作系统划分为控制层、操作层、监控层三个层次结构。其中操作层对下连接控制层，对上连接监控层，它不但实

现对现场的实时监测与控制，且在自动控制系统中完成上传下达、组态开发的重要作用。

硬件选用
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应用价值

智能化 自动化

    注浆站控制系统，采用先进的检测仪表、电气控制设备和现场总线控制系统，融先进控制技术、通讯技术、信息
技术、网络技术、计算机技术于一体，构建注浆站控制过程自动控制系统和优化控制平台，实现制浆配料过程自动化、
控制智能化。



应用特点

标准接口、对接简便

流程控制、全程监控

自主开发，支持定制

模块搭建、维修便捷

通讯协议覆盖面积广

统一架构、方便管理

能耗分析、便于统计

移动客户端、观看方便

远程集中管理、维护报修方便

完整的实施方案、系统完善

数据备份、查询方便

冗余配置、安全稳定
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服务内容

维修响应时间
       接到用户“系统质量维修通知”

或电话通知后，我公司在30分钟内予

以电话回复，并在需要的情况下安排

技术人员48小时内到达现场进行处理。

紧急抢修处理方案

       公司在接到用户抢修通知后，将

立即启动“紧急抢修处理方案”，在

10分钟内给予电话回复，并安排人员

在最短的时间内到达现场。

保修承诺
       在保修期内，属于系统质量

保修范围、内容的，在接到“系

统质量维修通知”或电话通知后，

我公司将及时派人免费保修。

软件升级服务承诺
      系统软件若有升级，我公司

将及时通知甲方，并到现场进

行软件升级服务。
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